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ロケーション

４拠点

株式会社 ケイ・エム・ケイ (KMK）
□松橋工場 〒869-0533 熊本県宇城市松橋町両仲間1492-1

TEL．0964-32-5511 FAX ． 0964-32-5125
□玉名工場 〒865-0014 玉名市安楽寺深浦2155-1

TEL．0968-74-6011 FAX ． 0968-74-6102
□うきは工場 〒839-1333 福岡県うきは市吉井町富永1960

TEL．0943-75-5822 FAX ． 0943-75-5822

株式会社 九州メカニクス (KMC）
□玉名工場 〒865-0014 玉名市安楽寺深浦2155-1

TEL．0968-74-6101 FAX ． 0968-74-6101

株式会社 九州プレシジョン (KPC）
□うきは工場 〒839-1333 福岡県うきは市吉井町富永1960

TEL．0943-75-5822 FAX ． 0943-75-5822
□朝倉工場 〒838-1317 福岡県朝倉市朝倉町石成581-2

TEL．0946-52-1200 FAX ． 0946-26-5310
□玉名工場 〒865-0014 玉名市安楽寺深浦2155-1

TEL．0968-74-6011 FAX ． 0968-74-6102

敷地面積 11,550㎡

工場建物延 3,000㎡

敷地面積 4,950㎡

工場建物延 2,310㎡

敷地面積 8,217㎡

工場建物延 3,800㎡

玉名

うきは

松橋

敷地面積 3,950㎡

工場建物延 1,810㎡

朝倉
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沿革
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(株)九州プレシジョンを福岡県浮羽市吉井町に設立

超精密切削・刃研磨とユニット組立操業開始

機械・電気装置の設備保全部門を開始

(株)ケイ・エム・ケイを熊本市松尾町に設立。部品加工工場として稼働開始

(株)九州プレシジョンの部品加工部門開始
機械工場、工作設備を増築および導入

(株)ケイ・エム・ケイを熊本市下硯川町に移転。電子部品組立開始

(株)九州メカニクスを福岡県浮羽市吉井町に設立
金型設計、自動機設計、組立業務を開始

(株)九州プレシジョンの資本金を2,000万に増資

(株)ケイ・エム・ケイを熊本県下益城郡松橋町に移転

(株)九州メカニクスを熊本市下硯川町に移転

(株)九州メカニクスにて超研磨のラップ加工を開始

(株)ケイ・エム・ケイの資本金を1,000万円に増資

(株)九州メカニクスを熊本県下益城郡松橋町に移転

(株)九州プレシジョン朝倉工場を福岡県朝倉郡朝倉町に設立
メディア関連製造工場として稼働開始

マシン・アイランドを福岡県浮羽市吉井町に設立
MICグループとして統括活動を開始

(株)九州メカニクス玉名工場を熊本県玉名市に設立
部品加工工場として稼働開始

(株)九州プレシジョン、(株)ケイ・エム・ケイのISO9002取得
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MICグループの統括事業所を熊本県玉名市に設立

(株)九州メカニクスの資本金を4,000万に増資

(株)ケイ・エム・ケイが、IMS(ISO9001,ISO14001,OHSAS18001)を取得

赤い羽根共同募金の募金機能を有した自動販売機「ハートフルベンダー」の
稼働を玉名事業所に設置。５月には、朝倉工場、うきは工場にも拡大

(株)九州プレシジョン朝倉工場で、新工場の稼働開始
２倍の生産力となり、半導体・液晶分野での需要増に対応

畑野裁彦社長が会長に、畑野栽寛専務がMICグループの社長に就任

(株)九州プレシジョンは、装置事業に特化。部品加工事業は、
(株)ケイ・エム・ケイ、 (株)九州メカニクスで継続

(株)九州プレシジョンの資本金を4,000万に増資

MICグループとして京都市成長産業創造センターに京都拠点を開設

(株)ケイ・エム・ケイ畑野富士子副社長がMICグループの会長に、畑野裁彦会長が
相談役に就任

(株)ケイ・エム・ケイが、熊本県SDGs登録事業者(第1期)に登録
(認証登録番号：E0000084)

(株)ケイ・エム・ケイが、BCPレジリエンス認証を取得
(内閣官房国土強靱化推進室が認証する国土強靱化貢献団体)

(株)ケイ・エム・ケイが、熊本県宇城市に新工場設立(予定)
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組織

お客様をMICグループが総合的にサポートいたします

品質保証部

設備技術部

管理部

技術営業部

購買部

加工技術部

総務経理部

設備設計部

代表取締役

情報セキュリティ

IMSトップマネージャー

事業継続マネジメント

化学物質管理

安全衛生委員会

パワハラセクハラ委員会

MICグループ

KPC

KPC

MICグループ

KMK,KMC

MICグループ

MICグループ

MICグループ

MICグループ
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事業セグメント

お客様のニーズにMICグループが『モノづくり』で、 ワンストップ でお応えします

企画・提案

組立・調整据付・納品

社会やお客様の
ニーズや将来を捉え、

納得のいく「企画と提案」

QCD(品質、コスト、納期)を
満足できる「スピーディな設計」

システム・メカ・エレキ・ソフトに対応

前工程とのフィードバック
連携により、高品質の

「組立・調整」を実現

高精度の検査、立上で

「質の高い製品」
をグローバルにご提供

構想・設計

機械加工・
部品調達

MICグループ連携で

「多品種の機械加工」
や低コストでの

「部材や購入品を確保」

企画・提案 構想・設計 機械加工 製缶・板金 組立・据付

九州プレシジョン
生産設備メーカー

ケイ・エム・ケイ
精密機械加工

九州メカニクス
製缶・板金加工
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MICグループ各社紹介
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【吉井本社工場】
◼ 敷地面積 4,950㎡
◼ 工場建物延 2,310㎡
◼ 操業開始 昭和57年7月

生産設備
設計～組立・据付

３拠点

株式会社九州プレシジョン（KPC）

【玉名工場】
◼ 敷地面積 8,217㎡

◼ 工場建物延 3,800㎡

◼ 操業開始 平成14年2月

【朝倉工場】
◼ 敷地面積 11,550㎡

◼ 工場建物延 3,000㎡

◼ 操業開始 平成9年10月

設計部門＆
工場(クリーンスペック)

レベル 面積 所在

１
クラス5000

(ブース内1000)
255.1㎡ (15.7×16.3) 玉名工場

２ クラス10000 600.0㎡ (20.0×30.0) 朝倉工場

３ クラス100000 448.0㎡ (16.0×28.0) 玉名工場

４ クラス100000 500.0㎡ (16.0×28.0) 朝倉工場

◼ 操業開始 昭和57年7月
◼ 従業員 70名
◼ 資本金 4,000万円
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【実績】

株式会社九州プレシジョン（KPC）
設計-製作 製作のみ

1 ● 1台 一般産業

2 ● 25台 自動車

3 ● 50台 液晶

4 ● 12台 一般産業

5 ● 5台 一般産業

6 ● 2台 電子部品

7 ● 30台 半導体

8 ● 1台 電子部品

9 ● 2台 電子部品

10 ● 2台 電子部品

11 ● 1台 自動車

12 ● 3台 電子部品

13 ● 2台 半導体

14 ● １2台 液晶

15 ● 1台 医薬品

16 ● 14台 一般産業

17 ● 2台 一般産業

18 ● 10台 一般産業

19 ● 3台 一般産業

20 ● 1台 電子部品

21 ● 2台 電子部品

22 ● 2０台 半導体

23 ● ７台 半導体

24 ● １台 一般産業

25 ● １台 自動車

26 ● １台 自動車

27 ● 800台 有機EL

28 ● 30台 半導体

29 ● 1台 電子部品

30 ● 5台 電子部品

31 ● 1台 一般産業

32 ● 1台 一般産業

33 ● 6台 自動車

34 ● 1台 液晶

35 ● 1台 半導体

36 ● 1台 一般産業

37 ● 1台 一般産業

38 ● 4台 液晶

39 ● 3台 一般産業

40 ● 3台 一般産業

41 ● 1台 一般産業

42 ● 1台 一般産業

43 ● 4台 一般産業

44 ● 1台 自動車

45 ● 1台 自動車

46 ● 1台 一般産業

47 ● 1台 自動車

48 ● 1台 自動車

49 ● 1台 自動車

50 ● 1台 自動車

51 ● 200台 半導体

52 ● 70台 一般産業

53 ● 70台 一般産業

54 ● 3台 自動車

55 ● 3台 自動車

56 ● 1台 一般産業

57 ● 1台 一般産業

№
区分

工　事　名　称　 台数 内　容 分　野

ラベラー 自動印字及び貼付けサーボ　118ヶ所

搬送装置 移載、位置決、バッファ、リターン

搬送装置 移載、位置決、バッファ、リターン

特殊コーター装置 防爆仕様　2軸サーボ位置決め

マガジン挿入機 120ヶの部品をマガジンへ整列挿入

印刷機 フィルム印刷

ウエハー搬送収納装置　 ＸＹＺθ軸ロボットによる搬送装置

電解コンデンサ組立装置 コンデンサの組立装置

注液装置 電解液の注液装置

塗布幅測定機 塗布工程後の検査装置

組立装置 エンジンのネジ締め装置

リレーコイルＡｓｓｙ装置 リレー接点のレーザー溶接・検査装置

リッドマウンター装置 リッドの加熱・加圧によるマウント

液晶基板搬送装置 コンベア方式による搬送装置

シート裁断・反転装置 コンベア方式による搬送装置

シュリンク装置 包装機

ALのNC加工機 XY軸ロボットによる穴加工装置

気密材挿入装置 ALワークに樹脂を挿入し、カシメをする装置

アルミフレーム端面加工装置 端面加工装置

撮影台 XYZ軸にカメラを移動する装置

磁気研磨装置 1軸ロボットによる部品を研磨する装置

COG 実装機

FOG 実装機

プラントユニット 綿製造機　　３０Mライン

基板洗浄装置 洗浄機　　　　２２Mライン

基板搬送装置 ロボット搬送ユニット

基板蒸着ユニット 真空蒸着・真空ロボットアーム

ボンダー チップのボンディング

積層機 ワークのカット・折り畳み・圧着

クリンブース 簡易クリーンブース製作

組付け解体機 薄板金属ワークの加工機

パッキン挿入機 気密部材の自動挿入機

点灯検査機 半自動点灯検査機

IC接合装置 ICをガラス基板に接合させる装置

チップソーター 基盤をピックアップしてトレイ収納する装置

ネジ検査機 ネジの形状を投影機で検査する装置

シェル組立装置 製品をケースに入れパッケージする装置

液晶モニター組立機 部品をロボットで移載し、組合わせる装置

切粉反転機 不要な切粉を別のトレイへ移す装置

堰折プレス治具 ワークの不要な箇所をプレスして除去する治具

コンデンサ組立ライン コンデンサの組立装置

コア研磨機 フィーダーでワークを移載し、研磨する装置

巻き線機 線をボビンに巻く装置

穴開け検査機 基盤を搬送し穴開け加工及びカメラで検査をする装置

クランクケースネジ締め装置 ﾅｯﾄﾗﾝﾅｰ2軸、XYZ軸2set、画像補正

部品整列装置 流動する部品を画像認識し、パレットに挿入(げんこつロボット使用)

ピストン小組装置 多関節3台、単軸7台、カメラ7台、ﾋﾟｽﾄﾝとｺﾝﾛｯﾄﾞの組付

カバー小組装置 オイルシール圧入、ﾅｯﾄﾗﾝﾅｰ3軸のネジ締め装置

水平面ﾎﾞﾝﾄﾞ塗布装置 曲面のボンド塗布。XYZ軸、画像認識

垂直面ﾎﾞﾝﾄﾞ塗布装置 曲面のボンド塗布。XYZ軸、画像認識

ウエハー搬送ユニット ロードポートより、次工程にウエハーを搬送するユニット

材料の受取り機 前工程のプロセス完了後、材料を受け取る装置

材料の受取り挿入機 受取った材料を次工程に送る装置

電子部品製造検査設備 リーク検査、外観検査等を行う設備

堰折自動機 半自動でワークの不要な箇所をプレスして除去する装置

家電部品組立装置 部品と部品を自動セットし、ネジ締め、払出しする装置

マガジン搬送装置 天吊り状態でマガジンを搬送する装置
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【松橋本社工場】
◼ 敷地面積 3,950㎡
◼ 工場建物延 1,810㎡
◼ 操業開始 昭和61年7月

精密機械加工
３拠点

株式会社ケイ・エム・ケイ（KMK）

【玉名工場】
◼ 敷地面積 8,217㎡
◼ 工場建物延 3,800㎡
◼ 操業開始 平成14年2月

＜３つのマネジメントシステムを統合したIMSを取得＞
品質・環境・労働安全衛生それぞれの方針に基き、お客様満足度向上、

社会貢献に日々努めております

・ISO9001:2015（品質マネジメントシステム）

・ISO14001:2015（環境マネジメントシステム）

・ISO45001:2018（労働安全衛生マネジメントシステム）

【うきは工場】
◼ 敷地面積 4,950㎡
◼ 工場建物延 2,310㎡
◼ 操業開始 昭和57年7月

■ 操業開始 昭和61年7月
■ 従業員 80名
■ 資本金 1,000万円
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株式会社ケイ・エム・ケイ（KMK）

【工場内部】

【製品例】

【主要設備】
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製缶板金

株式会社九州メカニクス（KMC）

【玉名本社工場】
◼ 敷地面積 8,217㎡

◼ 工場建物延 3,800㎡

◼ 操業開始 平成14年2月

■ 操業開始 平成14年2月
■ 従業員 15名
■ 資本金 4,000万円

【業務フロー、設備】

【主要設備】




